BARVA NA KOVARSKE VYROBKY - s grafitem

Priprava podkladu:

Zelezo a ocel :

Pouziti : povétrnosti odolny kryci natér na bazi alkydové

pryskyfice pro vysoce hodnotné venkovni a vnitini natéry.
Na zelezo a ocel, napt.ploty, brany, mtize,zabradli, kované
vyrobky, kovani vSech druhti atd.

Technické udaje :

Odstin:

¢erna, antracitoveé Seda

Dodaci viskozita:

10.000 - 15.000 mPas

Teplotni odolnost:

80 °C

Bod vzplanuti: 25°C
Spec. vaha: ca. 1,35
Obsah pevnych 68 %
Castic/vaha:

Objem pevnych 49 %
castic:

Stupen lesku (pii 10-15E
60°):

Podklad musi byt Cisty, suchy, bez mastnot, zbaveny okuji a rzi. Zakladovat pomoci CHING Multi-Primer ,

Super Haftgrund.

Zinek a pozinkované plochy :

Podklad odmastit roztokem ¢pavkové vody (10 litrd teplé vody +0,5 litru 24-25% &Epavkové vody + 2
uzavery prostiedku na myti nddobi. Na podklad naneseme tento roztok pomoci kartace na podlahy az se
vytvori Seda péna, tuto pénu nechat 10 minut pisobit a poté oplachnout ¢istou vodou), zakladovat pomoci
CHING Alvite Color nebo Super Haftgrund.

Redidlo:

Aplikaéni metody:

Schnuti :

Teoreticka vydatnost :

Baleni :

S 6005
Vysokotlaké Airless- Stétkou /
stiikani stiikani valeCkem
Viskozita zpracovani 40 - 50“ DIN 4 dodana dodana viskozita
(4 mm, +20°C, DIN 53211): viskozita
Tryska: 1,5-2mm 0,32 -
Tlak: 4 -5 bar > 100 bar -
Suchy Pevny na | Pietiratelny Zcela
proti dotek proschly
prachu
Schnuti na vzduchu (p¥i 20 60 120 Minut 360 Minut 48 hodin
°C): Minut

8-10 m?/ 1 p¥i 80 pm suché vrstvy

1 litr, 3 litry

V ostatnim je tieba dbat pravidel natérové techniky (DIN 18364; DIN EN ISO 12944) a pokynti tohoto technického
listu. Tyto udaje odpovidaji dneSnimu stavu naSich znalosti a maji ucel informovat o nasich vyrobcich a jejich pouziti.
Vyrobcee ani dovozce nezodpovida za jakakoliv rizika nebo naroky, které mohou vyplyvat z pouzivani jeho vyrobka

mimo jeho dohled.







