TECHNICKY LIST

1. VSeobecné materialové udaje

Oznaceni materialu

Druh

Rozsah pouziti

Barevné odstiny

CHING-High-Solid zakladni natér
BS 182 aBS 282

rychleschnouci penetracni zakladni natér, ktery
mUze byt pretiran obvyklymi 1- a 2-komponentnimi
natérovymi materialy

ocel

BS 182 : ¢ervenohnéda
BS 282 : stfedné Seda

2. Slozeni

Pojivo

Pigmentace

specialni pryskyfi¢né kombinace

fosfat a barevné pigmenty

Rozpoustédio alifaty
3. Technicka data barvy
Stupeni lesku matny
Viskosita 90 - 110 KU
Hustota 1,53 g/cm?
Bod vzplanuti cca 23 °C
Objem pevnych ¢astic cca 333 cm®/ kg
cca 52 obj. %
Teoreticka vydatnost cca 8,3 m?/ kg pfi 40 um
Tepelna odolnost 60 °C suchého zatizeni




4. Casy schnuti

TG 1 nelepivy ;. ccad5-60min pfi 40 pm ( normal. podnebi )
TG 5 pevny na dotek : cca3-5hod. pfi 40 um ( normal. podnebi )
TG 7 mechan. zatizitelny :  cca24 hod. pfi 40 um ( normal. podnebi )
Pretiratelny po : 24 hod. toutéz barvou nebo s

Alvitex TAN

Fix F/FD

Tex TS/TSD

Alvite Color SFC
Hydrotex HT
nebo 72 hod. AY-PUR a EP

5. Pokyny ke zpracovani
PFiprava povrchu : FL/ST2-3/Sa2
vzdy podle zatizeni

Natirani : vdodané formé

ValeCkovani . vdodané formé ; prvni vrstva se ma pro lepsi
penetraci provadét natiranim ; pfi valeCkovani
tfeba pocitat s niZsi tloudtkou vrstvy

cca DIN - 4 sek. | pfidavek Fedidla tlak (bar) | tryska (mm)
Vysokotlaké stfikani - cca 10% 3-5 15
fedidlo FO1
Bezvzduch. stiikani - - 150 - 200 0,27 -0,33
Teplota prostiedi © min. 5°C, max. 50 °C
Rosny bod : min. 3 °C pod teplotou prostiedi
Doporucena tloustka vrstvy : 30-60um

6. VSeobecné informace

Skladovatelnost : 12 mésicu

Vzhledem k mnohostrannosti zplsobu pouziti a metod nanaseni v§ak neni mozné prevzit zavaznost. Vydanim téchto technickych

informaci ztraci svou platnost pfedchozi vydani.




